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样 本 数 据 来 源 于 试 验 室 环 境 ， 仅 供 参 考 ， 贵 公 司 如 需 最 新 数 据 或 有 特 殊 需 求 ， 欢 迎 联 系 搏 业 液 压 工 程 师 。
The sample data comes from the laboratory environment and is only for reference. If your company needs the latest data or has special needs, please contact Boye hydraulic engineer.

插装阀用导磁套 
Magnetic guide tube for cartridge valve

BYT16

BYT16-13-01M

BYT16-16-01M
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BYT-008-20

导磁套

S A0 3.5:1

技术要求

A B

1. 表面光洁，无缺陷
2. 锐角倒钝，无毛刺
3. 六角表面抛丸处理
4. 表面镀蓝白锌处理
5. 未注倒角0.5×45°
6. 未注公差按IT13
7. 用于宁波合威 08 常开

161010

BYT-008-20

宁波搏业
液压科技有限公司

导磁套铜焊
BYT-008-20-02

3.2
其余

标记

日期

批准

标准化设计

处数 日期

工艺

更改文件号

审核

签  名

图样标记 版本 比例

第     张 共    张

序号 代　　号 名　　称 数量 材　料 备　注
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BYT-033-20

导磁套

S A0 2.5:1

技术要求

A B

1. 表面光洁，无缺陷
2. 锐角倒钝，无毛刺
3. 表面镀蓝白锌处理
4. 未注圆角0.3×45°
5. 未注公差按IT13
6. 用于DCTTB-01

161010

BYT-033-20

宁波镇海搏业
液压机电有限公司

导磁套铜焊
BYT-033-20-02

3.2
其余

标记

日期

批准

标准化设计

处数 日期

工艺

更改文件号

审核

签  名

图样标记 版本 比例

第     张 共    张

序号 代　　号 名　　称 数量 材　料 备　注

技术参数 /technical parameter
    工作油压 Working oil pressure MPa ≤ 21     六角尺寸 Hexagon size mm ——

技术参数 /technical parameter
    工作油压 Working oil pressure MPa ≤ 21     六角尺寸 Hexagon size mm ——

BYT16-13-01S

推式，三段氩弧 - 铜堆焊接，螺纹连接
Push type, three-stage argon arc copper pile welding, threaded connection


